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PRESCRIPCION ESCALERAS A-316L ELECTROPULIDAS
EN INSTALACIONES DE CLORADOR SALINO.

El porcentaje de sal en una piscina con cloracion salina es de entre 3,5 gr. y 5 gr./L (35 gr/L de sal contiene el agua
marina). En este contexto se recomienda utilizar accesorios en calidad A-316 y en lo referente a las escaleras de
piscina solo las A-316 con acabado Electropulido ofrecen buen comportamiento, ante este tipo de cloracion de las
piscinas.

El Electropulido es un tratamiento superficial mediante el cual el metal a pulir actia como anodo en una celda
electrolitica, disolviéndose. Con aplicacion de corriente, las micro y macro proyecciones y puntos altos de la
superficie rugosa, al igual que las zonas con rebabas, son areas de mayor densidad de corriente que el resto de la
superficie, y se disuelven a mayor velocidad, dando lugar a una superficie mas lisa, por tanto menor rugosidad.
Simultdneamente, y bajo condiciones controladas de intensidad de corriente y temperatura, tiene lugar un
abrillantamiento de la superficie.

La gran ventaja del acero inoxidable es que, al ser el hierro un metal que se disuelve facilmente, se incrementa el
contenido de cromo y niquel en la superficie, con espesores de entre 15y 25 micrones, segun intensidad utilizada y
tiempo de exposicion, aumentando asi la resistencia a la corrosion.

En la fabricacion de escaleras de acero inoxidable, el uso de este proceso permite obtener superficies lisas y
brillantes, de condiciones sanitarias, debido a la ausencia de rayaduras que impiden el acceso a los productos de
limpieza propios para tratar el agua de la piscina, (cloros, aditivos varios, niveladores de pH, etc.) y que pueden
convertirse en focos de contaminacion y/o iniciar procesos de corrosion.

Desde el punto de vista técnico, el Electropulido permite tratar piezas de forma irregular, (esquinas, instersticios de
soldadura, etc.). Asi por ejemplo el tratamiento de los agujeros roscados de los pasamanos de la escalera, donde
se alojan los peldafios, es mucho mas efectivo y eficiente, pues al trabajar por inmersion, se sanea orificio y rosca
completa, y no solo superficialmente. También el tubo del pasamano es tratado interiormente, (soldadura, rozaduras
del perfilado de la tuberia, etc.). Evitando procesos de corrosion en el interior del tubo de los pasamanos de la
escalera, que al no ser estancos también estédn en contacto con el agua por sus caras interiores y sin tratar en el
caso de las escaleras pulidas mecanicamente.

El Electropulido permite tratar los filos, los cortes, incisiones, etc., por ejemplo extremos de los pasamanos o en el
caso de los peldafios, (orificios de fijacion de los antideslizantes de plastico, zonas de engrapado al soporte de
plastico, orificio y corte tomas tierra, etc.). Se consigue aumentar la resistencia a la corrosion ya que el proceso
permite eliminar la coloracion debida a procesos de soldadura o calentamiento, realizando un decapado previo con
el desoxidante-pasivador, se tratan eficientemente las soldaduras, eliminando cascarilla, impurezas vy
estabilizandolas quimicamente.

El Electropulido en el acero inoxidable permite disminuir la tendencia en los liquidos y solidos a adherirse a la
superficie, mejorando los aspectos de limpieza y escurrido. El tipo de acabado conseguido es diferente del que se
produce por el pulido mecanico. En este ultimo, se produce una superficie especular debido a que "obliga" al
material a presentar un plano uniforme vy refleja la luz en una sola direccion. En el Electropulido, la superficie es
diferente, presenta una estructura tridimensional que refleja la luz en todas direcciones, lo cual le da un aspecto de
brillo azulado.

Como corroboracion de lo expuesto en las lineas anteriores sello y firmo esta declaracion prescriptiva.

Barcelona, 03 de Agosto 2018.
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